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Suivaoit la pratique classiquey les couches pour jeunes enfants 
destlnees k §tre aises an rebut aprfts usage sont fabriqu4es sur des 
machines k grande vitesse et sont constitutes par one bande exte* 
rieure de matiere etanche a I'humiditt telle que le polyethylene 
5 et une couche inttrieure d*ouate ou de duvet on peluche k grand 
pouvoir absorbant et une couche interne, par rapport k I'enjfant, 
constituee par une substance pen&able k l*humidit4 telle qn*une 
matiere cellulosique non tissee. Ces bandes de aatiere sont reunies 
a grande vitesse (a la cadence de plusieurs centaines de couches par 

10 minute) de maniere continue dans une machine ayant une structure 

allongee qui debite i sa sortie les couches repli4es finales prStes 
pour l*efflballage« 

La plupart des operations effectutes par une machine de ce gen^ 
re pour la fabrication de couches destines k de Jeunes enf ants sont 

15 effectu6es de fagon que les bandes de matiere se d^placent suivant 
une ligne droite a une vitesse relativement tlevee. Toutefois» le 
pliage est different, en particulier quand les plis de jmmtam^ sont 
formes pour l*obtention des couches de genres classiques connues 
sous lenom de couches dites "a trois coins". Bien que des mecanis- 

20 mes rot at if s aient ete imagines pour la production de ces plis et 
se soient imposes dans la pratique, il est d&sirable de disposer 
d»un dispositif de pliage simple mais robuste fonctionnant a grande 
vitesse et agissant en combinaison avec la machine de production 
de oouches pour jetines enfants fonctioxmant elle-meme a grande 

25 vitesse. 

Le but de 1» invention est justement de fournir i la technique 
interesste un dispositif de ce genre. 

L* invention est mat&rialisee dans un appareil k tambour k 
hktx ouvert anime d'un mouvement de rotation dans le trajet suivi 
30 par les couches fournies par la machine de fa9onnage, le hktx ttant 
equipe d*un plieur ou bourreur saillant qui engage la partie inter- 
mediaire de la couche dans un syst&ne de courroies d» evacuation 
tandis que la couche est tir6e par-dessns des plaques conformeuses 
ou fa^onneuses qui engendrent le pli 6pousant la cuisse de 1« enfant. 
35 L» invention est plus completement dScrite en regard des des- 

sins schematiqaes annexes dans lesquels 
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La fig. 1 est une vue en ^iSvation scheaatique d*uiie par tie 
de I'appareil de production de couches pour jeunes enfants capa- 
bles d*Stre Biises au rebut apr^s usage. 

La fig. 2 est une vue en elevation d'extrenit^ prise 4 la hau- 
5 teur de la ligne 2-2 en fig.l. 

La fig. 3 est une vue en perspective fraginentaire partiellc- 
ment scheaatique de la partie foraant taabour de l*appareil en sup- 
posant qu*on la regairde de la part4>e sup^rieure droite dans la 
fig.l. 

lO La fig. 4 est une vue en perspective fragaentaire prise dans 

la direction du taabour de la fig. 3 i la hauteur de la ligne de 
vision aais aontrant^ en outre, une couche pour jetines enfants 

au cours de son pliage. 

La fig* 5 est une vue en Elevation lat4rale fragaentaire de 

15 l*appazeil plieur, objet de 1* invention, aontrant en detail de 

trajet de aouveaent de la laae plieuse lors de la production d*an 
pli. 

La fig. 6 est une autre vue en 4l6vation latSrale fragaentaire 
du taabour plieur aettant en evidence la disposition de la tete 

20 d» aspiration fonctionnant par le vide supportant les parties lat6- 
rales d*une couche -en cours de pliage. 

Dans la representation qui est donn^e notaaaent par la fig.l, 
le chiffre 10 d4signe de fa^on generale un tarabour plieur repr6- 
sentS pendant le pliage d'une couche 11 pour enfant (voir 6gale- 

25 aent la partie superieure extrSae de la fig«2). Avant le pliage 
aaorc^ par le taabour 10, une bande 12 d*une aatiSre de constitu- 
tion de couches capables d^itre aises au rebut aprSs usage, c*est» 
a-dire convent ionnelleaent une bande externe en polyethyl&ne ou en 
ouate ou duvet et une couche interne non tiss4e avancent sous 

30 iteffet de rouleaux strieurs ou rayeurs 13 et d'un rouleau appli- 
cateur cfe aatiSre adhesive 14 sous 1' action de systSaes de cour- 
roies 15 et 16. La bande 12 est decoupee en segaents par un rouleau 
sectionneur design^ dans son enseable par 17 et qui coopSre avec 
le tambour plieur lO. 

35 Si l»on exEonine la fig. 6, on voit que le tauibour 10 est ^quipe 

de plusieurs tetes d» aspiration 18 fonctionnant par le vide. Chacune 
de ces tetes 18 coaporte en un certain endroit de sa longueur une 
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enclumette 19 qui coopSre avec une laae coopeuse 20 aontSe sax le 
rouleau sectioimeur 17. 

Comne le sontre egalefflent la fig. 6, le tanbour 10 est un taa* 
bour dit "a quatre temps" en ce sens que cbacune de ses revolutions 
5 produit quatre couches. La couche prScedenment designee par 11 est 
representee schematiquement dans la fig. 6 par le pointille 11'. On 
voit que cette couche 11* s'Stend entre les couches adjacentes 11 
de telle sorte que la bordure «menante de la couche 11' ou 11, selon 
le cas, est support^e par une t^te d' aspiration 18 tandls que la 
10. par tie trainante de la couche est supportce par la tete d' aspira- 
tion suivante 18, le sens de rotation du taabour 10 dans la fig. 6 
etant d4signe par 21. 

Ori con^oit que la bande 12 de constitution de la couche est 
soumise a des plis croises a des intervalles reguliexs^ c»est-a- 
15 dire tous les 40 cb. Ainsi» le rouleau sectionneur 17 attaque 

une enclunette tbus les 40 cm pour fournir une enfilade de couches 
non repliees capables d'etre nises au rebut apr^s usage. 

Le deb ut de l*op>£ration de pliage est claireaent reprSsente 
en fig. 4 dans laquelle on voit un plieur 22 (voir Sgalement la 
20 partie inf^rieure extreme de la fig. 6) en prise avec une partie 
interm^diaire non supportee de la couche. II en rSsulte qu'il y 
a avantage a prevoir un tambour lO do type & biti ouvert dans 
lequel le plieur puisse etre mont& intferieuxement et mteage un 
espace suff isant pour Smergex rapidement et engendrer la pliure 
^ vtransversale partielle. On entend ici par "pliuxe tiansversale 
- ' paxtielle" le fait que le plieux 22 est xelativeaent etxoit, c'est- 
a-dire de l«oxdxe de 25 mm de laxgeux pax compaxalson avec la lax- 
gexir noxmale de la couche » ce qui xepr6sente 20 cm. L» action du 
plieur 22 sur la couche 11 engendxe une poche d'entxe-jambes utile 
30 dans la couche et facilite la constitution des plis d»entxe-jambes 

23 qui ne sont visibles que dans la f±g*4. 

Le plieur 22 sert a introduire la partie centrale partielle- 
ment repliee de la couche 11 entxe la paire centrale de courxoies 

24 du systeme d» Evacuation pax conxxoies d6sign6 dans son ensemble 
35 pax 25. La couche 11 selon cette oxientation est visible dans la 

paxtie centxale infexieure de la fig. 5. II est utile d'employei 
a cet effet des couxxoies nexvuxfees ou dentel^es et de les entxal- 
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ner pax des roues dent^es telles que 26 (voir la fig. 5). 

En mgme temps que le pli partiel central de la couche est 
sollicite par le plieur 22 dans la commissure 27 separant Ics 
courroies 24, les parties de la couche 11 lat^rales a ce pli trans- 
5 versal central sont refoulees sur des plaques fa^onneuses 28 (voir 
en particulier la fig. 2). Ces plaques 28 sont essentiellement pla- 
nes et montees sur le bSti 29 de I'appareil (voir la fig. 3) selon 
l»alignement requis et a une certaine distance adExa de permettre 
1* entree entre elles du plieur 22. 
lO Un dispositif "d'assistance pneumatique" est pr4vu pour en* 

gendrer les plis d» entre- jambes 23. A cet effet, les plaques planes 
28 sont creuses et perches d» orifices 30 (voir la fig. 4) qui pro- 
jettent des jets d»air suivant une certaine succession dans le temps. 
Ainsi, au moment ou la couche passe de haut en has (comparer les 
15 fig. 2 et 4) les Jets d»air interviennent pour refouler les par- 
ties lat^rales (par rapport a la partie en contact avec le plieur 
22) vers le haut pour former deux plis 31 et 32 (voir la fig. 4) 
de chaque c8t6 et dans l*alignement du pii externe partiel 33 
(voir la fig. 2 qui represente la poche de la couche. Bn m^e temps, 
des plis externes fa^onn^s angulairement comme represente en 34 
(voir la fig. 4) sont produits dans la couche. 

Si l»on examine la fig. 3, on voit que le tambour 10 est 6ga- 
lement mont6 sur la partie 29 du bSti de I'appareil par l>interme- 
diaire de port4es convenables telles que 35. L*axe 36 du tambour 
25 10 est convenablenent entralne par un moteur (non represents ) en 
synchronisme avec le systeme de courroies 15 et 16 (voir la fig.l) 
afin d'engendrer une vitesse surfaciale egale a la vitesse de de- 
placement de la bande de mati4re 12. Pour actionner les plieiixs 
22 (avec un tambour ID k effet quadri^>le comme le montre la fig. 6 
30 quatre plieur s sont nScessaires) il est pr6vu un systeme de poulies 
et de courroies d4sign6 dans son ensemble par 37 (voir la fig.3). 
Pour la simplicite de 1» illustration et la facility de la compre- 
hension, on a represent^ I'actionnement d'un seul plieur. Le dis- 
positif de pliage auquel il convient d»accorder la preference est 
35 du type 4picycloIdal pour assurer un dessin tel que celui designe 

par 38 dans la fig. 5. En vue de ce resultat, il est prevu un sys 

teme plieur muni d»un arbre transversal 39 (voir les fig. 3 a 6) 
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entraine par le systese a courroies 37. La laae da plieur est »on- 
tee cosBe clairement represente dans les fig. 3 et 4 snr one barre 
transversale 40 qui est sont&e i son tour excentriqaeaent par rap- 
port aux bouts d'arbres 39 au moyen de bras de manivelle 41 (voir 
5 la fig. 4). Dans la representation donnee, chaque plieur tourne 
a une vitesse 4gale k deux fois celle qui anise le taabour lO nais 
dans le sens oppos4, c*est<^a-dire dans le sens horaire coame figure 
en 42 (voir la paxtie inferieure dc la fig. 6) par contraste avec 
la rotation dans le sens horaire du taabour (conme le set en Svi- 

10 dence la fleche 21). C'est ainsi, par exeaipley que si I'on se re- 
porte a la fig. 6, on voit que le plieur superieur 22 c*est-a-dire 
celui qui se trouve dans la position correspondant a mirii sur une 
horloge est represente radialeaent vers I'lnterieur, c*est-Jk-dire 
vers le bas. Au noaent ou le taabour a effectu^ un quart de tour 

15 de f a^on II aaener le plieur 22 i la position correspondant ^ neuf 
heures sur une horloge, la laae 22 du plieur a parcouru 180* et 
est naintenant dirig4e droit vers le haut. II en r&sulte que^ pen- 
dant cette rotation, la laae 22 du plieur a, quand elle a aae- 
nee a moiti^ chemin entre la p>osition de aidi et la position de 

20 neuf heures, pris une orientation dans laquelle elle est dirig^e 
radialeaent vers I'exterieur, ce qui est I'extr^ait^ superieure 
extreae du scheaa d^signe par 38 dans la fig. 5» c"est-^-dire la 
position 38* • 

Au aoaent ou le taabour 12 continue ensuite k tourner dans le 
25 sens anti*-horaire, les bouts d*arbres 39 suivent le trajet circu<- 
laire 43 indique dans la fig. 5. Toutefois, l*arbre transversal 40 
parcourt un trajet epicycloldal coaae represents par la succession 
de cercles dans la partie de gauche du taabour 10 dans la fig. 5. 
Ceci agit de telle sorte que la laae du plieur balaye le trajet 38 
30 depuis un point de jaillisseaent 38* jusqu*^ la position inferieure 
que montre la fig. 5 dans laquelle le plieur est engag4 dans la 
position de pliage. Les diver ses dispositions de la laae du plieur 
22 sont representees en traits interronpus par rapport aux divers 
cercles 40* par rapport k la ligne d'enveloppeaent 38. Ce type 
35 particulier de aouveaent est parfsiiteaent satisfaisant pour le 

pliage en ce sens qu*il se produit ime saillie relativeaent rapide 
du plieur, c*est««a-dire un faible aouveaent de rotation du taabour 
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se tradulsant pax im notable changement d' attitude de la lane du 
plieur qui est caracteristique du sommet associe avec le nouvesient 
epicycloldal • 

Un dispositi^ affectant la forme d'un rouleau 44 en forse de 
5 secteur (voir la fig. 5) est prevu pour commander une des bordures 
de la couche d' enfant 11 en antagonisme au deplaceraent qui se pro^ 
duit lors de 1' engagement de cettecouche par le plieur 22. Ceci 
donne la certitude que chaque couche ou piSce de linge analogue 
sera repliee transversalement selon la meme position. On con9oit 

10 que la couche est initialement aadntenue conformenent a la paroi 
exterieure du tambour c*est-lt-dire entre les tetes d' aspiration 18 
et que tandis que le plieur 22 &ierge» la couche doit coulisser 
relativenent a l*une ou aux deux tetes. d* aspiration 18 afin de per- 
mettre le phSnomene de pliage. En agissant sur le bord antirieur 

15 de la couche, seul le bord posterieur de cellfe-ci coulisse rela- 
tivement a sa tete d' aspiration associee 18 jusqu^a ce qu^elle 
soit liber ee par le rouleau 44 en forme de secteur. Ceci assure 
alors que chaque couche ou piece de linge successive sera pliee 
exact ement au raeme endroit longitudi nalement a la couche* Comme 

20 le tambour ID, le rouleau 44 est support 4 a rotation par le bd.ti 
29 et est entraine en synchronisme avec le tambour 10 grd.ce ^ un 
engrenage convenable (non represents). Ceci est egalement vrai du 
syst&ne de courroies 25 qui est entrain^ en synchronisme avec le 
reste de l*appareil de pliage. Si l*on examine les fig. 1 et 2, 

25 on voit que des courroies laterales 45 et 46 sont pr6vues en plus 
des courroies 24, celles-ci 4tant raccourcies k I*e3ctr6mit4 sup4- 
rieure de lenr trajet pour servir de logements aux plaques fa9on- 
neuses 28. 

Pour ne pas embrouiller les dessins, on a omis le collecteur 
30 de propagation du .vide qui est essentiellement un dispositif en 
forme de croissant montS sur le h&t± 29 et dispose par rapport k 
la partie inferieure du tambour 10 de fagon a venir en communi- 
cation avec un canal 47 de- propagation du vide (voir la partie 
inferieure de gauche de la fig. 6) au moment approximatif ou la 
35 t§te d* aspiration associee 18 occupe la position correspondant a 
neuf heures snr I'horloge. Ceci permet au tambour IC de prelever 
la bande de mati^re W quand elle vient en position de tangence 
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comme represente dans la paxtie sup4rieure de gauche de la fig. 5. 

II y a avantage a prevoir des ecrans on guides 49 ou 50 (voir 
la paxtie inferieure de la fig. 5) dans l^aligneaent du trajet du 
mouvement du plieur 22. II convient en particulier que le guide 50 
5 epouse l*espace coapris entre les plaques fagonneuses alignees 28 
et empeche un enserrage premature de la couche partiellcment pliee 
par lesfcourroies 24. Les ecrans 49 et 50 sont ^galement supportes 
par le bSti 29. 

Les details de construction peuvent etre nodifies, sans s'ecar- 
10 ter de 1» invention, dans le doaaine des equivalences techniques. 
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REVENDICATIONS 

1.- Appareil pour plier des couches pour jeunes enfants capa- 
bles d.gtre mises au rebut apres usage ou des pieces de linge analo- 
gues, caracterise en ce qu-il co«.prend un bSti, un equipement asso- 
5 cxe fonctionnBllement avec ce bSti pour faire avancer les couches 
deplxees. un tambour monte sur ce bSti dans le trajet de l»avan. 
cement des couches.ce bSti etant ^quip6 d«organes d'aspiration 
pour maintenir les bords avant et arriere de la couche centre le 
tambour, celui-ci presentant un relief dans la partie situee en 
10 face de la portion de la couche comprise entre le bord ant^rieur 
et le bord posterieur, un plieur mont4 dans ce tambour pour faire 
rapidement saillie par rapport a ce tambour contre la partie 
opposee de la couche pour produire un pli externe transversal 
partiel dans cette couche, ce btti dtant 6q„ip6 de deux plaques 
IS plieuses align6es et espac4es de forme g&i^ralement plane s«4- 

tendant en principe radiale-ent au tambour et plac6es I proxii,dt6 
d.un point de ce trajet oH le plieur fait saillie par rapport au 
tambour afin que ce plieur puisse faire saillie entre les plaques . 
en engendrant le pli transversal, chaque plaque plieuse 4tant 4qui. 
20 pee d'un ajutage radialement interne de jaillissement d-un jet 

d'air coop^rant avec les plaques pour produire les plis int4rieurs 
transversaux alignes de chaque cSt^ dn pli externe partiel. et ui • 
systSme de courroies enserrant chaque couche pour la d6placer ra- ^, " 
dxaleaent A Lficart du tambour tandis que les plis internes de la 
25 couche franchissent les plaques. 

2.- Appareil suivant la revendication 1, caract6ris4 en ce que 
le bati est muni d'un autre 4quipement pour d^placer Lun des bords 
afin de les soustraire au d6placement lors de 1 'engagement d'ine - 
couche par le plieur. 

30 3.- Appareil suivant la revendication 1, caract6rise en ce 

que chacune des plaques plieuses est equip^e d'ajutages de jaillls- 
sement de jets d'air regUs dans le temps diriges radialement vers 
I'interieur du tambour pour contribuer a la production des plis in- 
ternes transversaux. 

35 4.- Appareil suivant la revendication 1, caracterise en ce que 

plusieurs plieurs sont months dans le tambour, chacun de ces plieurs 
etant dispose en vue d'un nouvement 6picycloIdal. 
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5»- Appareil suivant la revendication 1, caract4rlse en ce que 
le bS.ti est ^quipe de guides eiq>echant un engageaent premature du 
systene de courroies avec une couche en cours de pliage pendant 
celui-ci, ce guide etant monte dans I'aligneaent de l*espace coapris 
5 entre les plaques plieuses, un des guides precites faisant saillie 
vers le systene de courroies. 

6.- Appareil suivant la revendication I, caracterise en ce 
que le systeme de courroies comprend au aoins trois paires ee cour- 
roies disposees cdte a cSte, la paire centrale etant plus voisine 
10 du taabour pour engager le pli externe partiel tandis que les pai- 
res db courroies restantes engagent la partie de la couche consti- 
tuant les plis internes* 



PI. 1/3 
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PI. II/5 



FIG. 5 




T'l. III/3 



FIG. 6 
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